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Vlastnosti

* Rychlé vyzrani

* Omezeni vzniku trhlin pomoci zpevnujicich viaken

* UmozZnuje unik nadbyte€né vihkosti a zabranuje jeji vraceni
» Redukuje smrstovani

Oblast pouziti

* Pro pokladku spfazenych i plovoucich cementovych potért
* Pro pokladku vyhfivanych podlah
* Vhodné pro vihké nebo extérni prostfedi

Udaje

Barva: nazelenala
Forma: pastovita
Vyrobni teplota: od 5°C

Skladovatelnost: 9-12 mésicl - chranit pfed mrazem a pfimému slunci

Baleni: 60 | barel(Cisté mnozstvi)
Michani Recept pro michani Standard CONTOPP © Jednotka
Cement 50 50 kg
Pisek" 320 320 kg
Pfisada BE 20 smés 6 1.5% Itr.
v/c pomér 0,70-0,80 0,46 -0,48
Pevnost Kritéria Standard CONTOPP © Jednotka
V tahu za ohybu(28 dni) F4 F4 -5 N/mm?2
V tlaku (28 dni) C20 C25 N/mm2
Nasl. podl. vrstva  Kritéria Standard CONTOPP © Jednotka
" podle D N EN 13139 Pesi Qrovoz 72 36 hodin
2 odpovida 2,4 M-% Podl. uprava® 22 2-4 dny

vahy cementu
¥ podle BEB (2002)

Tato maltova mazanina smi byt vyrabéna pfi dodrZeni nize uvedenych podminek zpracovani. Udaje plati pro
40 - 50 mm nevytapéné potéry a 65 - 70 mm pro vytapéné potéry, za normalnich klimatickych podminek + 20-C
a relativni vihkosti 65%. P¥i variaci misicich poméri u standardnich a CONTOPP smési bude kvalita maltové
mazaniny zuslechténa pf isadou CONTOPP v§eobecné vyssi kvality neZz mazanina s pouzitim standardni smési.

Zakladni materialy

* CEM | nebo CEM Il 32.5 R podle DIN EN 197
* Pisek podle DIN EN 13139

Recept

* Dodrzet davkovani (2,4% vahy cementu — odpovida: 1,5 Itr. /50 kg cementu).
* v/c pomér < 0.52

« Po pfidani vSech slozek michejte alespori 2 minuty

Klimatické podminky na stavenisti

* Chrante pfed mrazem, destém, pfimym sluncem a prdvanem béhem zrani
 Odstrante prebyte¢nou vlhkost narazovym bezprdvanovym vétranim(4xdenné 20-30min
* Druh konstrukce a pfiprava stavenisté podle normy DIN 18560

Ur€eni spravné konsistence pro pokladku

Dfive nez se za¢ne pokladat mazanina, je nutné zméfit residualni (zbytkovou) vihkost
mazaniny CM metodou podle pokynt Bundesrverband Estrich und Belag(BEB)1998 -
Instrukce pro CM méfeni.
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Co se stane s vihkosti? CM Vihkost
Standard CONTOPP -smés Metoda knopp

+ Podle BEB(1998),
je velikost méfeni uréena manome-
trovou vahou (po 10 minutach méreni a

vic 0,30 - 0.35 vic 0,25-0,30 trepani CM lahvi).
nadbyte¢na uspora Pfi pouziti urychlujicich systém
voda vody CONTOPP ® vyrobce stanovuje redukci

naméiené hodnoty 0 1%.
Toto je dodate¢né vazana voda , ktera je
: i sice obsazena ve vysledku méfeni, neni
i i vSak Skodliva (obrazek 1).

dodateéna
vazba vody + Podle pokyni BEB, véechny podlahové
vic 0,05-0,10 vic 0,05-0,10 krytiny smi byt kladeny pfi zbytkove
zbytkova vihkost zbytkova vihkost vihkosti 2.0 CM% pro nevytapéné a
1.8 CM % pro vytapéné systémy.
Bezpecnost
* P¥i pouziti naSich produktt vzdy
zachovejte z&kladni pracovni hygienu.
+ Urychlujici systémy CONTOPP®
neobsahuji fedidla a jsou bez chloridu.
* Nase produkty se pfi spravném
vic ca. 0,25 vic ca. 0,25 skladovani nerozkladaji tudiz stabilita
a reaktivita neni ovlivnéna pfi skladovani
chemicka chemicka do 12 mésica.
vazba vazba
vody vody ¢ Vice informaci o zachazenis

urychlova¢i CONTOPP zjistite z nasSich
bezpecnostnich pokynu.

Obrazek 1.

Normy a zkusebni predpisy

* DIN EN 13139: kamenivo pro malty

* DIN EN 197-1: cement — ¢ast 1: sloZeni, specifikace a kritéria pfizblsobeni podle
béznych cementd.

» DIN 18560: potéry ve stavebnictvi

* BEB (1998): pokyny — instrukce pro CM méfeni

* BEB (2002): pokyny— ohodnoceni a pfiprava podlozi

Poznamky

Vstupni material, ktery zpracovavame a produkty, které vyrabime podléhaji pfisnym
vyrobnim kontrolam.

Pri pouziti téchto vyrobku nesméji byt pouzity zadné jiné pfisady od jinych vyrobcu.
Na nase vyrobky a vyrobni postupy je kladen dlraz na to, aby byly vhodné pro
predpokladané podminky stavenisté.

Kvalita malt je extrémné ovlivnéna kvalitou pisku a cementu - pomérem michani

a zpracovanim odpovidajicim osvédéenym pravidlim podlahaiské technologie.
ProtoZze nemame kontrolu na stavenisti pri vykonavani prace, nemuzeme byt pravné
odpovédni za informace zahrnuty v tomto technickém listu.
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